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Griindung durch den Klempnermeister Eintragung von STANNOL Verkauf an Kelsey Industries mit

Wilhelm Paff als geschiitztes Warenzeichen anschlieBender Umstrukturierung
Founded by the master plumber Registration of STANNOL Sale to Kelsey Industries with
Wilhelm Paff as a protected trademark subsequent restructuring
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TRADITION UND INNOVATION

Den Grundstein zum Ruf des Unternehmens hat 1879 der Klempnermeister Wilhelm Paff gelegt, der lber seine handwerkliche
Tatigkeit hinaus Lotwasser entwickelt, hergestellt und vertrieben hat. Sein Nachfolger Hans Eckstaedt, der Schwiegersohn des
Firmengrinders, hat erfolgreich den Ausbau geleitet und am Ende der 20er Jahre das international geschiitzte Warenzeichen
Stannol im Markt etabliert. Bereits in den 50er Jahren hat Stannol begonnen, Produkte fiir die Elektrotechnik und spater auch fiir
die Elektronikindustrie zu entwickeln.

Stannol ist heute bei Kunden in aller Welt ein Begriff mit hoher Wertschatzung. Dies gilt sowohl im industriellen Bereich als auch
fir die Heimwerker-Palette, denn wir tibertragen die hohen Qualitatsanforderungen unserer Kunden auf all unsere Produkte. Das
Produktprogramm umfasst Lotzinn, Létdraht, Lotpaste, Lotflussmittel, Lotkolben und elektronisch gesteuerte Lotstationen sowie
ein umfassendes Sortiment an Zubehdrartikeln.

TRADITION AND INNOVATION

The company was founded on 10 May 1879 by the master plumber Wilhelm Paff who developed, manufactured and sold
soldering fluid next to his craftsman activities. His successor Hans Eckstaedt, the son-in-law of the company founder,
successfully managed the expansion and established the internationally protected trademark Stannol in the market at
the end of the 1920s. In the 1950s Stannol started to develop products for electrical engineering and later also for the

electronics industry.

Stannol is held in high regard by customers worldwide. This applies both in the industrial sector as well as for the DIY range
because Stannol applies the high quality requirements of our customers to all our products. The product range includes solder,
soldering wire, solder paste, solder flux, soldering irons and electronically controlled soldering stations and a comprehensive

range of accessories.



Ubernahme durch Karl-Heinz Dérr und
Umfirmierung zu Stannol GmbH

Takeover by Karl-Heinz Dorr and
change of name to Stannol GmbH

Ubernahme von Circuit Chemical Products
mit Erweiterung der Produktpalette

Purchase of Circuit Chemical Products with
expansion of product range
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STANNOL ist bei Kunden in aller Welt
ein Begriff mit hoher Wertschatzung

Stannol is a term with high esteem
to customers around the world

ZUBEHOR ZUM LOTEN UND ENTLOTEN 4

ACCESSORIES FOR SOLDERING AND DESOLDERING

FLUSSMITTEL & PASTEN ZUM WEICHLOTEN 7

FLUXES AND PASTES FOR SOFT SOLDERING

FLUSSMITTEL & PASTEN ZUM HARTLOTEN 9

FLUXES AND PASTES FOR BRAZING

HARTLOTE
| nariore [

BRAZING & WELDING RODS

SB-PROGRAMM 1"

DIY-PROGRAM




w
STANNOL

ZUBEHOR ZUM LOTEN UND ENTLOTEN

ACCESSORIES FOR SOLDERING AND DESOLDERING

_.Rmnlgx und verzippt
Lotspitagn

TIPPY BLEIFREI

Tippy bleifrei zur Reaktivierung fiir Lotkolbenspitzen.
Reinigt und verzinnt schnell und leicht in nur einem
Arbeitsgang.

¢ Hochwertige Inhaltsstoffe
¢ In Metalldose
e Seit Jahren bewahrt

TIPPY BLEIFREI 12 g Dose ART.-NR. 272018

TIPPY LEAD-FREE

For reactivation for soldering iron tips. Tippy cleans and
tins solder tips easy in one go.

¢ High-quality ingredients
¢ In metal tin
e Well proven since years

TIPPY LEAD-FREE 12g tin ART.-NR. 272018

SALMIAKSTEIN

Salmiakstein zum Reinigen von Kupfer-Lotspitzen. Durch
Reiben der heiflen Létspitze auf dem Salmiakstein l6sen
sich die Verschmutzungen durch die Saure.

¢ Keine mechanische Abnutzung der Lotspitze
¢ Hohe Ergiebigkeit
e Nicht fiir Longlife-Spitzen geeignet

AMMONIUM CHLORIDE BRIQUETTES

For cleaning copper soldering tips. Through rub the hot
soldering tip on the ammoniac, dissolves the pollution
by the acid.

* No mechanical abrasion of the tip
¢ High efficiency
¢ Not suitable for longlife tips

65 x 45 x 20mm ART.-NR. 907014
65 x 45 x 40mm ART.-NR. 907026
200 x 45 x 40mm ART.-NR. 907053

65 x 45 x 20mm ART.-NR. 907014
65 x 45 x 40mm ART.-NR. 907026
200 x 45 x 40mm ART.-NR. 907053

100 x 45 x 20mm (Kunststoffbox) ART.-NR. 907076

100 x 45 x 20mm (plastic box) ART.-NR. 907076

ABLOTLITZE SOLDER-EX

Ablgtlitze Solder-Ex kupferblank, mit Flussmittel getrankt,
extrem saugfahig, zum problemlosen Ausléten von Bau-
elementen und zum Entfernen iberflissigen Lotzinns.

¢ Mit halogenfreiem Flussmittel beschichtet
¢ Schnelle Lotaufnahme
e Verpackt in Klarsichtbox

1,5 x 1600 mm Griin
2,0 x 1600mm Rot
2,5 x 1600mm Blau

ART.-NR. 907100
ART.-NR. 907101
ART.-NR. 907102

DESOLDERING WICK SOLDER-EX

Desoldering Wick Solder-Ex bare copper, impregnated
with flux, extremly absorbent, for problem-free desolde-
ring of components and for the removal of excess solder.

* Coated with a special halogen-free flux
¢ Fast desoldering
¢ Packed in plastic box

1.5 x1600mm Griin
2.0 x 1600mm Rot
2.5 x 1600mm Blau

ART.-NR. 907100
ART.-NR. 907101
ART.-NR. 907102

ABLOTLITZE NO-CLEAN

Ablotlitze No-Clean ist fiir das ESD-sichere Entléten und
die Reparatur von Lotstellen entwickelt worden, ohne
dass nachtraglich gereinigt werden muss.

e Keine nachtrégliche Reinigung erforderlich
¢ Mit halogenfreiem Flussmittel beschichtet
e Schnelle Lotaufnahme

0,8 x 1500 mm Wei3
1,5 x 1500mm Gelb
2,2 x 1500mm Griin
2,7 x 1500 mm Blau

ART.-NR. 870051
ART.-NR. 870052
ART.-NR. 870053
ART.-NR. 870054

Auch auf 100ft Econo-Spulen (ca. 30m) erhiltlich

DESOLDERING WICK NO-CLEAN

Desoldering wick No-Clean is designed for static-free
desoldering and of PC boards without need for subse-
quent cleaning.

¢ No subsequent cleaning required
* Coated with a special halogen-free flux
¢ Fast desoldering

0.8 x 1500 mm White
1.5 x 1500 mm Yellow
2.2 x 1500mm Green
2.7 x 1500mm Blue

ART.-NR. 870051
ART.-NR. 870052
ART.-NR. 870053
ART.-NR. 870054

Also available in 100ft Econo-Reels (approximately 30m)




ACCESSORIES FOR SOLDERING AND DESOLDERING
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ZUBEHOR ZUM LOTEN UND ENTLOTEN

ABLOTPUMPE

Die Ablétpumpe ist das ideale Geréat fiir Entlotarbeiten
in der Elektronik. Ihre starke Saugleistung garantiert ein
reibungsloses Arbeiten.

¢ Mit Teflonspitze
¢ Mit eingebauter Spitzenreinigung
e Spitzen leicht auswechselbar

ABLOTPUMPE
ERSATZSPITZE 2 ST.

ART.-NR. 907176
ART.-NR. 907178

DESOLDERING PUMP

The Desoldering Pump is the ideal tool for desoldering
work in electronics. Their strong absorption capacity
ensures a smooth working.

e With teflon tip
e With built-in tip-cleaner
e Tips easily replaceable

DESOLDERING PUMP
REPLACEMENT TIPS 2 PCS.

ART.-NR. 907176
ART.-NR. 907178

ABLOTPUMPE ANTISTATISCH

Die Ablotpumpe ist das ideale Gerat fur Entlotarbeiten in
der Elektronik. Ihre starke Saugleistung wird durch eine
extrem hohe Sauggeschwindigkeit noch erhoht.

¢ Mit antistatischer Teflonspitze
¢ Mit eingebauter Spitzenreinigung
e Spitzen leicht auswechselbar

ABLOTPUMPE ANTISTATISCH
ERSATZSPITZE 2 ST.

ART.-NR. 907180
ART.-NR. 907181

DESOLDERING PUMP ANTISTATIC

The Desoldering Pump is the ideal tool for desoldering
work in electronics. Their strong absorption capacity is
increased by an extremely high pumping speed.

¢ With antistatic teflon tip
e With built-in tip-cleaner
¢ Tips easily replaceable

DESOLDERING PUMP ANTISTATIC
REPLACEMENT TIPS 2 PCS.

ART.-NR. 907180
ART.-NR. 907181

LOTWASSER-PINSEL

Der Létwasser-Pinsel eignet sich zum Auftragen von Lot-
fett, Schweiflpaste, Salzsdure, Bohr-und Schleifdl sowie
Seifenwasser etc.

e Griff aus Weilblech
¢ Naturborsten
¢ 120 mm lang

LOTWASSER-PINSEL ART.-NR. 906022

BRUSHES FOR SOLDERING LIQUIDS

The brush for soldering liquids is suitable for deposition of
soldering paste, welding paste, hydrochloric acid, drilling
and cutting oil and soapy water etc.

¢ Handle made of tinplate
* Natur bristles
¢ 120 mm long

BRUSHES F. SOLDERING LIQUIDS ART.-NR. 906022

LOTKOLBENHALTER

Der Lotkolbenhalter sorgt durch das Gewicht des Metalls
fur einen sicheren Stand. Lieferung im Karton.

¢ Aus Metall
¢ Mit Reinigungsschwamm
e Fiir alle gangigen Lotkolben geeignet

LOTKOLBENHALTER ART.-NR. 261412

SOLDERING IRON HOLDER

The soldering iron holder ensures by the weight of the
metal a secure footing. Delivery in carton.

¢ Made of metal
¢ With cleaning sponge
e Suitable for all common soldering iron

SOLDERING IRON HOLDER ART.-NR. 261412
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ACCESSORIES FOR SOLDERING AND DESOLDERING

DRITTE HAND

Die dritte Hand ist ideal fiir Arbeiten geeignet, bei denen
man beide Hande bendtigt, wie z.B. beim Léten von klei-
nen Komponenten.

¢ Hochwertige Ausfiihrung aus Metall
¢ 6 Kugelgelenke und 2 Klemmen
e In Blisterverpackung

DRITTE HAND ART.-NR. 261416

HELPING HAND

The helping hand is perfectly suited for work where both
hands are required, e.g. when soldering small compo-
nents.

¢ High quality design of metal
e 6 ball joints and 2 clamps
e |n blisterpacking

HELPING HAND ART.-NR. 261416

DRITTE HAND MIT GLASLUPE

Zusatzlich bietet diese dritte Hand eine Glaslupe zur
Vergroferung und eignet sich dadurch besonders gut fiir
Arbeiten an feinen Strukturen.

e Hochwertige Ausfiihrung aus Metall
¢ Mit Glaslupe
¢ 8 Kugelgelenke und 2 Klemmen

HELPING HAND WITH MAGNIFYING GLASS

In addition, this third hand offers a magnifying glass to
enlarge. And is therefore particularly well suited for work
on fine structures.

¢ High quality design of metal
* With magnifying glass
e 8 ball joints and 2 clamps

DRITTE HAND MIT GLASLUPE

ART.-NR. 261417

HELPING HAND WITH MAG. GLASS
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TIPPY

B Reinigt und verzinnt
\ Lotspitzen

LOTSPITZEN REINIGEN

Der Klassiker! Seit Jahrzehnten verwenden unsere Kunden
den TIPPY, um die Lebensdauer der Lotspitzen zu verlangern.

Der Tippy Lotspitzen-Reiniger reinigt und verzinnt schnell und
leicht in einem Arbeitsgang verunreinigte und oxidierte Lotspit-
zen. Er besteht aus hochwertigem Lotpulver mit aktivierenden
Zusatzen. Zur Reinigung mit der Lo&tspitze einfach Uber die
Oberflache des Tippy streichen. Die Lotspitzentemperatur sollte
mindestens 220°C und hochstens 450°C betragen. Die Reinigung
und Verzinnung verbessert sich, je ndher die Spitzentemperatur
an 450°C liegt.

SOLDER TIP CLEANING

A classic: since decades our customers are using the TIPPY to
extend the live-time of the solder tips.

The TIPPY cleans your solder tips from contamination and tins
quickly and easy in one go. The TIPPY is manufactured from high
quality solder powder with active agents. For cleaning just wipe
or slightly move the soldering tip over the surface. The solder tip
temperature shall be min. 220°C but max. 450°C. The process
of cleaning and tinning improves the closer you get to the peak
temperature of 450°C.

ART.-NR. 261417
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DIN EN 29454-13.1.1.C

LOTFETT

Pastdse Emulsion von Lotkonzentraten in Mineralfetten
fur allgemeine Létarbeiten. Zum Léten von WeiBiblech,
verbleitem Blech, Kupfer und Kupferlegierungen sowie
fuir viele andere l6tbare Metalle.

(enthalt Zinkchlorid, reizend)

¢ Hochwertige Inhaltsstoffe
¢ In Metalldose
« Nicht fiir Elektronik geeignet (s. Kontakt-Lotpaste)

LOTFETT 509 Dose
LOTFETT 100g Dose
LOTFETT 2509 Dose

ART.-NR. 174071
ART.-NR. 174057
ART.-NR. 174033

SOLDER GREASE

Solder grease is an emulsion of solder concentrates in
mineral greases for general soldering work. The paste-
like flux is also used for soldering tin plate, leaded sheet
metal, copper and copper alloys as well as for many other
solderable metals. (contains zinc chloride, irritating)

¢ High-quality ingredients
e In metal tin
* Not suitable for electronic (see contact soldering paste)

SOLDER GREASE 50g tin
SOLDER GREASE 100g tin
SOLDER GREASE 2509 tin

ART.-NR. 174071
ART.-NR. 174057
ART.-NR. 174033

LOTFETT FUR FITTINGS

SOLDERING PASTE FOR FITTINGS

remcy Fiir STANNOL Fittingslot 97, und zum Weichldten fir die For STANNOL fittings solder 97, soldering copper pipes in
Hadid - Kupferrohr-Installation sowie allgemeine Létarbeiten. plumbing applications and for general soldering.
g (enthalt Zinkchlorid, reizend) (contains zinc chloride, irritant)
¢ Hochwertige Inhaltsstoffe ¢ High-quality ingredients
¢ In Kunststoff-Tube e |n plastic tube
¢ Seit Jahren bewahrt ¢ Proven over the years
LOTFETT 70g Tube ART.-NR. 170025 SOLDERING PASTE 70 tube ART.-NR. 170025
KONTAKT-LOTPASTE CONTACT SOLDERING PASTE
ey Pastdose Emulsion von aktiviertem Kolophoniumharz in The contact soldering paste is a paste-like preparation of
!-“’ ) Mineralfetten. Dient als Flussmittel fiir allgemeine Lotar- activated rosin (colophony resin] in mineral greases and
{ stamnoL k"‘ beiten. Geeignet fiir Anwendungen in der Elektrotechnik. is used as flux for general soldering work.
© KONTA v
Wuwl:ﬁ.g?“""“
Wn-‘;g  Hochwertige Inhaltsstoffe * High-quality ingredients
w ¢ In Metalldose ¢ In metal tin
o ¢ Fiir Anwendung in der Elektrotechnik e For electrical engineering
KONTAKT-LOTPASTE 509 Dose ART.-NR. 165018 CONTACT SOLD. PASTE 50g tin ART.-NR. 165018

DIN EN 29454-13.1.1.A

LOTWASSER NR. 1V

Flussmittel zum Weichloten von Eisen, Stahl, Kupfer,
Messing sowie flir allgemeine Lotarbeiten.
(enthalt Zinkchlorid, reizend)

¢ Hochwertige Inhaltsstoffe
¢ Seit Jahren bewahrt

50ml PE-Flasche mit Pinsel
500ml PE-Flasche
2,50 Kanister

ART.-NR. 114033
ART.-NR. 114018
ART.-NR. 114006

SOLDERING LIQUID NO. 1V

Soldering flux to solder iron, steel, copper and brass as
well as for general soldering tasks.
(contains zinc chloride, irritant)

¢ High-quality ingredients
e Well-proven since years

50ml PE-bottle with brush ART.-NR. 114033
500ml PE-botle ART.-NR. 114018
2,5l can ART.-NR. 114006
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DIN EN 29454-13.1.1
1S0 9453:2006

FITTINGSPASTE TYP 97 (3)

Fir Kupfer-, Kalt- und Warmwasserinstallation, Gas-
installation, Heizolleitungen, im Nahrungsmittelbereich
sowie der Klimatechnik. (enthalt Zinkchlorid, reizend)

e Legierung S-Sn97Cu3
¢ Metallgehalt 60 %
e Korngrdfie 75um

2509 PE-Flasche ART.-NR. 662000

FITTINGS PASTE TYP 97 (3)

For copper, hot and cold water installations, gas installa-
tion, oil lines, in the food sector as well as air conditioning
technology. (contains zinc chloride, irritating)

e Alloy S-Sn97Cu3
¢ Metal content 60%
e Grain size 75um

2509 PE-bottle ART.-NR. 662000

= A

DIN EN 29454-13.1.1

LOTKONZENTRAT

Flussmittel auf Zinkchloridbasis in héchster Konzentrati-
on. Fur Bleche und Stahl, zum Tauchverzinnen etc.
(enthalt Zinkchlorid, dtzend)

¢ Auf Zinkchloridbasis
e Bis zu 10-fach verdiinnbar
¢ Geeignet fiir schlecht benetzbare Oberflachen

500ml PE-Flasche ART.-NR. 193015

SOLDERING CONCENTRATE

Flux on zinc-chloride-base in the highest concentration.
For sheet metal and steel, for dip tinning etc.
(contains zinc chloride, caustic)

* Zinc-chloride-based
¢ Up to 10-fold diluted
e Suitable for poorly wettable surfaces

500ml PE-bottle ART.-NR. 193015

DIN EN 29454-13.2.2

TITANFLUX NR.10

Das Flussmittel TITANFLUX NR.10 reinigt die Metallober-
flache und bietet einen bestmdglichen Benetzungseffekt.
(enthélt Zinkchlorid, dtzend)

« Fiir Lotarbeiten an Titanzink (z.B. Dachrinnen)
e Langer Schutz vor Sauerstoffkontakt

500ml PE-Flasche ART.-NR. 192930

TITANFLUX NO.10

The flux TITANFLUX NO.10 cleans the metal surface and
provides optimum wetting effect.
(contains zinc chloride, caustic)

e For soldering of titanium zinc (such as roof gutters)
¢ Longer protection against contact with oxygen

500ml PE-bottle ART.-NR. 192930

DIN EN 29454-13.2.2

LOTKONZENTRAT 5050S NIROSTA

Zusatzlich mit Mineralsduren aktiviert. Dadurch kénnen
die mit Ublichen Flussmitteln nicht l6tbaren Edelstahle
verzinnt und geldtet werden (enthalt Salzs&ure, &tzend)

¢ Mit Mineralsaure aktiviert
e Fiir schwer lotbare Edelstahle

500ml PE-Flasche
2,5 L Kanister

ART.-NR. 190250
ART.-NR. 190251

FLUX CONCENTRATE 5050S NIROSTA

Activated with mineral acids. Due to the additional activa-
tion stainless steel can be tinned and soldered.
(contains hydrochloric acid, caustic)

¢ Activated with mineral acids
¢ For hard solderable stainless steels

500ml PE-bottle ART.-NR. 190250
2,5lcan ART.-NR. 190251




N
STANNOL

FLUXES & PASTES FOR SOFT SOLDERING  [ZRVESS UTh i o = W4 27 X9 {5 NAUI VRO A Tod TR g =N

=
=
3
=~
S
X
-~
~

DIN EN 29454-1 3.1.1
1SO 9453:2006

VERZINNUNGSPASTE

Die Verzinnungspaste ist ein Gemisch aus Flussmitteln
und Lotpulver. Speziell fir Flammen- und Ofenlétungen
sowie zum Loten, Verzinnen und Vorverzinnen.

(enthalt Zinkchlorid, reizend)

¢ Bleifrei
e Streichfahig und gebrauchsfertig
¢ Metallgehalt ca. 80 %

Legierung Sn97Cu3 100g
Legierung Sn97Cu3 2509
Legierung Sn97Cu3 1000g
Legierung  Sn99,9 1009
Legierung  Sn99,9 2509
Legierung  Sn99,9 1000g

ART.-NR. 661032
ART.-NR. 661033
ART.-NR. 661034
ART.-NR. 661035
ART.-NR. 661036
ART.-NR. 661039

TINNING PASTE

The Tinning Paste is a mixture of flux and solder powder.
Especially for flame and furnace brazing and soldering,
tinning and pre-tinning.

(contains zinc chloride, irritating)

e Lead-free
e Spreadable and ready to use
¢ Metal content approximately 80 %

Alloy  Sn97Cu3 100g
Alloy  Sn97Cu3 250g
Alloy  Sn97Cu3 1000g
Alloy  Sn99,9 100g
Alloy  Sn99,9 250¢g
Alloy  Sn99,9 10009

ART.-NR. 661032
ART.-NR. 661033
ART.-NR. 661034
ART.-NR. 661035
ART.-NR. 661036
ART.-NR. 661039

FLUXES & PASTES FOR BRAZING FLUSSMITTEL & PASTEN ZUM HARTLOTEN

DIN EN 1045-FH20

HARTLOTPULVER R4

Das Hartlétpulver R4 ist geeignet zum Loten fiir Kupfer
und Kupfernickel-Legierungen, Messing, Neusilber,
Stahl, Gusseisen, Rotguss und verzinkten Stahlblech.

¢ Arbeitstemperatur: 800 -1100°C
¢ Mit Wasser zur Paste anriihrbar
e Nur zum Hartldten geeignet

ART.-NR. 142030
ART.-NR. 142028

2509 PE-Flasche
5009 PE-Flasche

BRAZING POWDER R4

The brazing R4 is suitable for soldering copper and
copper-nickel alloys, brass, nickel silver, steel, cast iron,
gunmetal and galvanized sheet steel.

¢ Working temperature: 800 -1100°C
¢ Mixed it with water to a paste
¢ Only suitable for brazing

ART.-NR. 142030
ART.-NR. 142028

2509 PE-bottle
5009 PE-bottle

DIN EN 1045-FH10

SCHNELLFLUX

Hartlotpaste zum Hartléten von Messing- und Rotguss-
fittings mit Stannol Hartlot 730 und fiir Silberlot geeignet.
(enthalt Kaliumfluorid, gesundheitsschédlich)

e Arbeitstemperatur: 500 - 800°C
e Fiir Trinkwasser- und Heizungsinstall. geeignet
« Fiir Gas- und Olinstall. geeignet

1009 PE-Flasche ART.-NR. 144038

SCHNELLFLUX

Brazing paste for brazing brass and red brass-fittings
with Stannol Hard Solder 730 and for Stannol Silver sol-
der. (contains potassium fluoride, harmful to health)

* Working temperature: 500 - 800°C
¢ For drinking water and heating install. suitable
* For gas and oil install. suitable

100g PE-bottle ART.-NR. 144038
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[ 1503677:B-Cu94P |
[ DIN1044-cP203 |
[ DINB8513: L-CuPs |

HARTLOT 730 (KUPFER-PHOSPHORLOT)

Fir Kupfer-, Kalt- und Warmwasserinstallation sowie
Gasinstallation. In Verbindung mit Messing oder Rotguf3
nur mit Flussmittel Stannol Schnellflux.

* Ohne Silber

e Legierung 93,8% Cu, 6,2% P

¢ Entspricht DVGW GW2

¢ Stablange 500 mm, Vierkant 2 x 2 mm

Tkg Karton ART.-NR. 815081

HARD SOLDER 730 (COPPER PHOSPHORLOT)

For copper, cold and hot water installation and gas ins-
tallation. In conjunction with brass or red metal use only
Stannol Schnellflux.

e Without silver

e Alloy 93.8% Cu, 6.2% P

e To accord DVGW GW2

¢ Rod length 500 mm, square 2x 2 mm

1kg carton ART.-NR. 815081

[ 10 3677: B-Cu36Agznsn |
[ DIN1044-AGI06 |
[ DIN8513: L-Agk3sn |

SILBERLOT AG34

Fir Kupfer-, Kalt- und Warmwasserinstallation sowie
Gasinstallation. Die Arbeitstemperatur liegt bei 710°C.

o Legierung: 34% Ag, 36% Cu, 27,5% Zn, 2,5% Sn
e Entspricht DVGW GW2
* @ 1,5 mm, Stablange 500 mm

25 Stabe je Packung ART.-NR. 823410

SILVER SOLDER AG34

For copper, cold and hot water installation and gas instal-
lation. The working temperature is 710°C.

e Alloy: 34% Ag, 36% Cu, 27.5% Zn, 2.5% Sn
e To accord DVGW GW2
* (1.5 mm, rod length 500 mm

25 rods per package ART.-NR. 823410

[ 150 3677: B-Ag45CuZnSn |
[ DIN1044-AG104 |
[ DINB513: L-Ag45Sn |

SILBERLOT AG45

Fir Kupfer-, Kalt- und Warmwasserinstallation sowie
Gasinstallation. Die Arbeitstemperatur liegt bei 670°C.

® Legierung: 45% Ag, 27% Cu, 25,5% Zn, 2,5% Sn
¢ Entspricht DVGW GW2
¢ Stablange 500 mm

ART.-NR. 824510
ART.-NR. 824520

25 Stabe je Packung @ 1,5 mm
25 Stabe je Packung @ 2,0 mm

SILVER SOLDER AG45

For copper, cold and hot water installation and gas instal-
lation. The working temperature is 670°C.

e Alloy: 45% Ag, 27% Cu, 25.5% Zn, 2.5% Sn
e To accord DVGW GW2
¢ Rod length 500 mm

ART.-NR. 824510
ART.-NR. 824520

25 rods per package @ 1.5 mm
25 rods per package @ 2.0 mm

HARTLOTSTAB “GOLD"

Messing-Hartlotstab mit Flussmittelseele, nicht rau-
chend, fiir alle Metalle auBer Aluminium. Nicht zum Loten
von Fittings geeignet. Arbeitstemperatur 890°C.

e Legierung: 60% Cu, 39,6% Zn, 0,1% Sn, 0,3% Si
e Stablange 500 mm

BRAZING-ROD “GOLD"

Brass brazing rod with smokless flux core for all metals
except aluminum. Not suitable for soldering fittings. The
working temperature is 890°C.

e Alloy: 60% Cu, 39.6% Zn, 0.1% Sn, 0.3% Si
* Rod length 500 mm

(150 3677: B-Cué0Zn(Si)(Mn] | ©2,5%2,5mm ¢ 2.5x2.5mm

[ DINEN1044: cusotl |

[ DIN 8513: L-CuZn40 ] 1kg Karton ART.-NR. 814516 1kg carton ART.-NR. 814516
STANNOL HARTLOTE DVGW KONFORM ARBEITSTEMPERATUR VERWENDUNG
STANNOL BRAZING-ROD DVGW CONFORM WORKING TEMPERATURE APPLICATION
HARTLOT 730 HARD SOLDER 730 ° 730 °C . X X

fur Kupfer-, Gas-, Kalt- und Warmwasserinstallation

SILBERLOT AG34 SILVER SOLDER AG34 ° 710°C for copper, cold and hot water installation
SILBERLOT AG45 SILVER SOLDER AG45 . 670°C ainel @ insiiall e
HARTLOTSTAB “GOLD" BRASS-ROD “GOLD* 890 °C fiir alle Metalle, auBer Aluminium

for all metals, except aluminum




NEUE VERKAUFS-VERPACKUNG
NEW SALE PACKAGING

e

DAS

ORIGINAL DAS
soTaeT ORIGINAL
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SEIT 1879

SB-PROGRAMM
AUF SKIN-KARTE

Das neue SB-Programm prasentiert un-
sere Produkte noch transparenter und
sorgt durch die Skinfolie zusatzlich fir
mehr Schutz und besseren Halt. Durch
eine neue leicht verstandliche Produkt-
beschreibung findet man schnell das pas-
sende Produkt.

LAY
\‘\—\S\a\ %

\EC"\W“

SELF-SERVICE PRO- =
M D oabl480
GRAM ON SKIN CARD 3 :

\\\\\\\\\\\\\\\\\é}%ﬁs \\

The new self-service program is presen-
ting our products more transparent. Due
to the skin-foil the product is sealed sa- ;
ver with a better hold. One will find the = 3 — ot WFO

suitable product quick due to the easy to = 2 = c M‘M{t INFO
understand product description. = & €= : wURE INFO

PRODUKT-ZUORDNUNG

Durch Piktogramme mit eindeu-
tiger Aussage findet der Kunde
schnell die gewiinschte Pro-
duktgruppe fiir das passende
Einsatzgebiet.

PRODUCT MATCHING

Clearly stated pictograms make
it easy to find the desired product
group for the suitable application.

4-SPRACHIG

Die Produktbezeichnung erfolgt
auf der Vorderseite in 4 Haupt-
sprachen und ermdglicht da-
durch einen maximalen Einsatz-
radius.

4 LANGUAGES

The product description is printed
in four main languages on the
front and enables (allows) a great
deployable radius.

SKINFOLIE

Die Folie ist aus glasklarem PE
und haftet am Skinkarton, nicht
jedoch am Produkt! Dies sorgt
somit fiir planliegende, anspre-
chende Verpackungen.

SKIN FOIL

The foil is made of crystal-clear
PE and sticks to the carton but
not on the product! This provides
an attractive packing.

QR-CODE

Der Kunde erfahrt durch Scannen
des QR-Codes mehr Informatio-
nen zum jeweiligen Produkt auf
einer speziell fir Mobilgerdte
optimierten Anwendung.

QR-CODE

The customer can scan the QR-
code and can gain more product
information via a special opti-
mized application for mobile
devices.
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ELEKTRONIK
ELEKTRONIC

TIPPY

TIPPY

1sTUCK

1PC ART.-NR. 906022

METALL
METAL

LOTFETT-DOSE
SOLDERING PASTE IN METAL TIN

209
209 ART.-NR. 940059

ABLOTLITZE SOLDER EX
DESOLDERING WICK SOLDER EX

1 Rolle 1,5mm x 1600mm
1Treel 1.5mm x 1600mm ART.-NR. 940380

SALMIAKSTEIN 65 x 45 x 20 MM
AMMONIUM CHLORIDE BRIQUETTES

1 STUCK
1PC ART.-NR. 940097

ABLOTLITZE SOLDER EX
DESOLDERING WICK SOLDER EX

1 Rolle 2,0mm x 1600mm
Treel 2.0mmx 1600mm ART.-NR. 940381

ABLOTPUMPE

, DESOLDERING PUMP
1 STUCK

1PC ART.-NR. 907176

LOTWASSER NR. 1V
SOLDERING LIQUID

30 ml
30 ml ART.-NR. 940061

LOTWASSER-PINSEL
BRUSHES FOR SOLDERING LIQUID

1 STUCK
1PC ART.-NR. 906022

LOTSPITZE LONG-LIFE 15W
TIP LONG-LIFE 15W

1 Spitze abgeschragt 1 tip bevelled

1 Spitze bleistiftférmig 1 tip pencil form
1 Spitze meiBelformig 1 tip chisel form
1SET

1SET ART.-NR. 940460

LOTSPITZE LONG-LIFE 150/200 W
TIP LONG-LIFE 150/200W

gebogen, g 10mm bent, g 10mm
1SPITZE
1TIP ART.-NR. 940231

LOTSPITZE LONG-LIFE 30W

A P TIP LONG-LIFE 30W
1 Spitze gerade, g 4mm 1 tip straight, g 4mm
1 Spitze gebogen, g 4mm 1 tip bent, o 4mm
1SET
1SET ART.-NR. 940114
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ELEKTRO

ELECTRO
KONTAKTLOTPASTE Iy
CONTACT SOLDERING PASTE e
209 '
20 g ART.-NR. 940358

INSTALLATION
FITTING

LOTFETT-TUBE

SOLDER GREASE TUBE
709
7049 ART.-NR. 940055

LOTSPITZE LONG-LIFE 60-100W
COPPER TIP LONG-LIFE 60-100W

1 Spitze gerade, g 7mm
1 Spitze gebogen, g 7mm 1 tip bent, o 7mm

1SET
1SET

1 tip straight, 8 7mm

ART.-NR. 940138

—

WEICHLOTSORTIMENT NR. 4

Weichlotsortiment fiir den allgemeinen L&tbereich in
Haushalt, Modellbau etc. Set bestehend aus:

e 1 Spirale Bastlerlot

¢ 1 Salmiakstein 65x45x20 mm

¢ 1 Dose Lotfett 20g

¢ 1 Flasche Lotwasser Nr. 1V, 30 ml
(enthalt Zinkchlorid, reizend)

1SET ART.-NR. 940085

SOLDERING SET NO. 4

Soldering set for general soldering in the household,
model etc. Set contents:

¢ 1 coil Hobbyists solder

e T ammonium chloride briquette 65x45x20 mm

¢ 1 tin soldering grease 20g

¢ 1 bottle soldering liquid No. 1V, 30 ml
(contains zinc chloride, irritating)

1SET ART.-NR. 940085

WEICHLOTSORTIMENT NR. 40

Weichlétsortiment zum Léten von Dachrinnen und ver-
zinktem Stahlblech sowie fir Tiffanyarbeiten. Arbeits-
temperatur ca. 240°C.

e 3 Stangen L&tzinn S-Pb60Sn40

¢ 1 Flasche Lotwasser Nr. 1V, 30 ml
(enthalt Zinkchlorid, reizend)

1SET ART.-NR. 940266

SOLDERING SET NO. 40

Soldering set for soldering roof gutters and galvanized
sheet steel and for Tiffany work. Working temperature
around 240°C.

¢ 3 solder bars S-Pb60Sn40

¢ 1 bottle soldering liquid No. 1V, 30 ml
(contains zinc chloride, irritating)

1SET ART.-NR. 940266

WEICHLOTSORTIMENT NR. 97

Weichlotsortiment zum Loten fiir allgemeine Arbeiten
rund um die Warm- und Kaltwasserinstallation.

¢ 1 Spule 1004 Fittingslot S-Sn97Cu3, @ 3,0mm

¢ 1 Tube Lotfett 70g
(enthalt Zinkchlorid, reizend)

1SET ART.-NR. 930270

SOLDERING SET NO. 97

Soldering set for general use around the hot and cold
water installations.

¢ 1 reel 100g fittings solder S-Sn97Cu3, @ 3.0mm

¢ 1 tube soldering grease 70g
(contains zinc chloride, irritating)

1SET ART.-NR. 930270
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1S0 9453:2006

[ IEC61190-1-30RH1/2.1.2.A |

LOTDRAHT S321

Ein hochaktiver Lotdraht und ein bewahrtes Produkt fir
allgemeine Létarbeiten in der Metall-, Blechwaren- und
Elektroindustrie, au3er Elektrotechnik.

e Sehr hohe Aktivierung
e Gut wasserldsliche Riickstande
e Legierung S-Pb60Sn40

ART.-NR. 940013
ART.-NR. 940011
ART.-NR. 940023

WICKEL 1m ¢ 1,5mm
LOTSTIFT 20g ¢ 1,5mm
SPULE  100g ¢ 2.0mm

SOLDER WIRE S321

The S321 soldering wire is a highly active soldering wire
and a proven product for work in the metal, sheet metal
and electrical industries.

¢ Very high activation
* Residues are easily soluble in water
¢ Alloy S-Pb60Sn40

ART.-NR. 940013
ART.-NR. 940011
ART.-NR. 940023

CARD Tm ¢ 1.5mm
TUBE 20g ¢ 1.5mm
REEL 100g ¢ 2.0mm

1S0 9453:2006

[ IEC 61190-1-3ROM1/1.1.2.B |

LOTDRAHT HS10

Ein seit Jahren bewédhrter Létdraht, der fiir hohe Quali-
tatsanforderungen in der Industrie sowie fiir das schnelle
Reparatur- und Nachldten entwickelt wurde.

e Elektrisch sichere Riickstande
¢ No-Clean
e Legierung S-Pbé0Sn40 (Létsift S-Sné60Pb40)

ART.-NR. 940037
ART.-NR. 940032
ART.-NR. 940047

WICKEL 1m ¢ 1,5mm
LOTSTIFT 20g ¢ 1,0mm
SPULE  100g ¢ 2.0mm

SOLDER WIRE HS10

A long-established solder wire that has been developed
for high quality requirements in industrial manufacturing
and for quick repair and resoldering.

¢ Electrically safe residues
e No-Clean
e Alloy S-Pb60Sn40 (Tube S-Sné0Pb40)

ART.-NR. 940037
ART.-NR. 940032
ART.-NR. 940047

CARD Tm ¢ 1.5mm
TUBE 20g ¢ 1.5mm
REEL 100g ¢ 2.0mm

1S0 9453:2006

[ IEC61190-1-3ROL0O/1.1.3.B ]

LOTDRAHT HF32

Fir hohe Anforderungen beim konventionellen Ldten
sowie fiir das Reparatur- und Nachloten. Kombiniert hohe
Aktivitat, gute FlieBeigenschaften und wenig Riickstande.

* Halogenfreie Aktivierung
e Harzmenge reduziert
e Legierung S-Pb60Sn39Cu1

ART.-NR. 940140
ART.-NR. 940139
ART.-NR. 940346

WICKEL Tm ¢ 1,0mm
LOTSTIFT 20g ¢ 1,0mm
SPULE 100g ¢ 1,5mm

SOLDER WIRE HF32

For high requirements in conventional soldering and for
repair and rework. Combines high activity, good flow pro-
perties and low residues.

* Halogen-Free Activation
e Reduced amount of resin
e Alloy S-Pb60Sn39Cu1

CARD Tm ¢ 1.0mm ART.-NR. 940140
TUBE 20g ¢ 1.0mm ART.-NR. 940139
REEL 100g ¢ 1,5mm ART.-NR. 940346

1S0 9453:2006

FITTINGSLOT MASSIV

Fir Lotungen in der Kalt- und Warmwasserinstallation,
an Heizungen bis 110°C, Heizélleitungen, im Nahrungs-
mittelbereich, Kalte- und Klimatechnik, Tiffany-Arbeiten.

e Hochreines Lot fiir anspruchsvolle Lotaufgaben
* Prazise Durchmesser
e ohne OberflachenunregelmaBigkeiten

Legierung S-Pb50Sn50
SPULE 100g ¢ 3,0mm ART.-NR. 940470
Legierung S-Sn97Cu3

SPULE 100g ¢ 3,0mm ART.-NR. 940472

FITTINGS SOLID SOLDER

For soldering in the cold and hot water installations, at
heating systems up to 110°C, oil lines, in the food industry,
refrigeration and air conditioning technology, Tiffany works.

e High-purity solder for soldering tasks demanding
e accurate diameter
e without surface irregularities

Alloy S-Pb50Sn50
REEL 100g ¢ 3.0mm ART.-NR. 940470
Legierung S-Sn97Cu3

REEL 100g ¢ 3.0mm ART.-NR. 940472
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Die folgenden Detailinformationen geben lhnen einen Uberblick The following information gives an overview of our available solder
Uber unsere verfiigharen Lotdrahte und helfen Ihnen bei der Aus- wires, helps to select and purchase the correct product for your
wahl und beim Kauf des richtigen Produktes fir Ihre Belange. needs.
FLUSSMITTELEIGENSCHAFTEN BLEIHALTIGE LEGIERUNGEN
FLOWTIN SERIE ™ ECOLOY SERIE ?
FLUX PROPERTIES LEAD-CONTAINING ALLOYS
z
DRAHT- z| z| %
= = S z —
FLUSS- 2 gl 8| =| & g
MITTEL e = = | « Tle% 23 B2 =z e o35 z
3t | B 3 z 3| %8| a|o5/B2|82/82| & = N2 & 5
W w z = T 4 o o 0 < < w3z w3 we ws - OS5 |05 |09 | O o
SOLDER - = < o = ~ < w ~N 8 g 2 & FR|F8|Fa | F3|FT | w no o v g © ~
E = Z O 3 & S = E 2 it = S | za|zd|z8|(z8 |z |Fg|Fg|lFa|FE|FS|Fs 9
WIRE = 9 wo w '? = S S & 4 Z £EC EC ER EgEs 92 z2 =2 3 >3 =0 z
FLUX 6% |82 |3 | & | 2 |B|2|2|2|5|2|53E5|52/29(53(223(82(82(|53%(|38(35| 2
22 |23 || 2| &% |z @ @ & e | B 828285 82/35 85 85 85 82|85 85 ga
[THENE r T =z [=] - [=] w w w 2] o Ly Ly Ly Ly Ly Wy Wy W W W W Zo

SCHMELZBEREICH MELTING RANGE J0e 0w O e ave 27 e |z zme 27T 21T 27O gpe gt e 27T 19

HS10 2,5% 1,0% . 1.1.2 | ROM1 | 26 3 . 3 . . 3 . 3 .

Kristall 511 2,70%/3,0% | 1,1% . 1.22  REM1 | 26 o . . 3 3 . 3 3

KS115 3,0% 1,5% . 1.22 | REM1 | 28 o 3 3

2630 2,0%/2,2% 1,7% . 1.1.2 | ROM1 | 26 3 3 3

Kristall 400 2,2% 0,0% . 1.23  RELO | 33 3 . . . . . . . . .

KS100 3,0% 0,0% 3 1.23 | RELO | 33 3 3 .

HF32 3,5% 0,0% 3 1.1.3 | ROLO | 32 . 3 . . 3

HF34 1,6% 0,0% X 223 ORMO 34 3 . .

S321 2,0% >5,0% 2.1.2 | ORH1 24 . .

ARAX 2,7% >5,0% 2.1.2  ORH1 25 . .

Massiv n.a. n.a. na. n.a. n.a. na. . . . . . . . . . . .
" Die mikrolegierten FLOWTIN-Lote wurden von Stannol entwickelt, um eine méglichst geringe Able- " The micro-alloyed FLOWTIN solders have been developed by Stannol to achieve the lowest possible
gierrate von Kupfer und Eisen zu erreichen. Eine Verlangerung der Lebensdauer von Lotspitzen ist, je nach dissolution rate of copper and iron. Depending on the general conditions, an increase in the life time of
Rahmenbedingungen, um bis zu 50% madglich. soldering tips of up to 50% is possible.

@ Als ECOLOY werden alle hochreinen, bleifreien Standardlegierungen bezeichnet. @ All ultra pure, lead-free standard alloys are designated as ECOLOY.
HOCH e . . . Das Diagramm hilft Ihnen bei der
HIGH geo ;If:t:-tof‘iljl:g%nlgl[':kT:)cnl!;m::!lilrerewh o — ALU-SOL Auswahl des passenden Létdrah-
g% FI - _' ) hl g llg — e— ARAX tes in Bezug auf Aktivierung und
B or soldering in mechanical applications elektrischer Zuverlissiakeit.
e = Not suitable for electronics o— S321 2
= S
= ° 2632 SR The diagram helps to find the
> Fiir Elektronik und Elektroanwendungen N e needed solder wire in regards to
= : : : *— KS115 activation and electric reliabilit
= z For electronics and electrical devices o— HS10 Y-
d g e— Kristall 505
E s o— KS100
E = Speziell fiir elektronische Anwendungen mit hoher elektrischer Sicherheit o— Kristall 400
@ Especially for electronic applications with high electrical safety o— HF32
o o— X39B
-
GERING ELEKTRISCHE ZUVERLASSIGKEIT HOCH
LOW HIGH
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STANNOL GmbH
Oskarstr. 3-7, 42283 Wuppertal
Tel: +49 (0)202 585 -0, Fax: +49 (0)202 585 -111
info@stannol.de, www.stannol.de
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